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INSTRUKCJA OBSLUGI .
MIERNIK CISNIENIA SPREZENIA SILNIKA DIESLA
HT8G410

/N INFORMACJE OGOLNE
Miernik ci$nienia sprezania to przydatne narzedzie do diagnostyki silnikéw
przeznaczone do kontrolowania zuzycia zwiazanego z czasem eksploatacji, do
sprawdzania nieszczelnosci pierscieni ttokowych, uszczelek gtowic cylindrow i
zawordw. Urzadzenie jest dostepne z wieloma adapterami, dzieki czemu mozna go uzywac do

wielu zastosowan, jak np. diagnostyka samochodéw osobowych, ciezarowych i silnikéw diesla,
diagnostyka silnikow rolniczych i sprzetu budowlanego

BEZPIECZENSTWO

B Zachowac ostroznos¢ w przypadku prac przeprowadzanych na goracych silnikach! Ryzyko
pozaru w przypadku kontaktu goracego kolektora wydechowego lub innych goracych ele-
mentdw silnika z materiatami palnymi, np. benzyna lub olejem napedowym!

B Przed przystapieniem do testu sprawdzi¢, czy nie zostato podane paliwo. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do przypadkowego uruchomienia silnika, uszkodzenia mirnika oraz uszkodzenia ciata uzytkownika.

CZESCI

Adapter Swiec zarowych, M8 x 1,00, dtugos¢: 102 mm
Adapter $wiec zarowych, M10 x 1,00, dtugos¢: 83 mm
Adapter swiec zarowych, M10 x 1,00, dtugos¢: 91 mm
Adapter Swiec zarowych, M10 x 1,00, dtugos$¢: 113 mm
Adapter Swiec zarowych, M10 x 1,00, dtugos$¢: 119 mm
Adapter $wiec zarowych, M10 x 1,25, dtugos¢: 64 mm
Adapter $wiec zarowych, M10 x 1,25, dtugos¢: 135 mm
Adapter Swiec zarowych, M12 x 1,25, dtugosc¢: 47 mm
Adapter Swiec zarowych, M22 x 1,50, dtugos$¢: 118 mm
Adapter wtryskiwacza, M20 x 1,50, dtugos¢: 75 mm
Adapter wtryskiwacza, M22 x 1,50, dtugos¢: 73 mm
Adapter wtryskiwacza, M24 x 1,50, dtugos¢: 88 mm
Adapter wtryskiwacza, M24 x 2,00, dtugo$¢: 63 mm
Uchwyty do adapterow do wtryskiwaczy

Manometr (0-70 barow] (tolerancja + -5%)

PROCEDURA TESTOWA
1. Rozgrza¢ silnik do osiagniecia temperatury roboczej, sprawdzi¢ status akumulatora oraz szybko$¢ rozruchu. Predko$¢ rozruchu
jest bardzo istotna z punktu widzenia testu ci$nienia sprezania!

2. Zgasic silnik oraz zdemontowac bezpieczniki lub przekazniki uktadu podgrzewania.
3. Wykreci¢ wszystkie $wiece zarowe lub wtryskiwacze (dysze) z gtowicy cylindra, odktadac w kolejnosci, w ktorej zostaty wymontowa-
ne. Utatwi to pdZniejszy proces diagnostyczny.
4. Wyczysci¢ gwinty, np. sprezonym powietrzem.
5. Wtozy¢ odpowiedni adapter; dokreci¢ oraz podtaczy¢ adapter do manometru.
6. Nastepie uruchomi¢ silnik na ok. 4 sekundy, tj. do momentu, w ktorym wskazanie na mierniku nie bedzie juz rosto.
7. Zapisa¢ wartos¢ maksymalna oraz powtdrzy¢ test na wszystkich pozostatych cylindrach (kroki od 5 do 7).
—-
Z ="
oo | | I
| :
3086 85a7

Hégert Technik GmbH  Pariser Platz 6a 10117 Berlin Deutschland
Adres producenta/ Adresse des Herstellers/ Manufacturer’s Address/ Aapec npoussogutens
GTV Poland S.A., ul. Przejazdowa 21, 05-800 Pruszkéw, www.hoegert.com



WYNIKITESTU

B W przypadku nieuszkodzonych cylindrow wartos¢ cisnienia rosnie gwattownie w poczatkowej fazie testu do osiagniecia wartosci
maksymalnej.

B Skontrolowac wszystkie cylindry zgodnie z instrukcjami producenta, réznica pomiedzy poszczegélnymi cylindrami moze wynosic¢ do
10%.

B W przypadku braku ci$nienia na jednym z cylindréw nalezy skontrolowac ttok pod katem uszkodzenia oraz dokonac ogledzin dy-
szy wtryskiwaczy. Przy wysokich wartoéciach temperatury spalania, np. w skutek niekontrolowanego spalania moze dochodzi¢ do
uszkodzenia ttoku (powstania dziur, pekniec itp.).

B Jezeli wartos¢ na dwdch sasiednich cylindrach jest nizsza niz warto$c na pozostatych cylindrach, oznacza to uszkodzenie uszczelki
gtowicy cylindra w strefie przejéciowej pomiedzy tymi dwoma cylindrami. Podobne objawy daje obecno$¢ wody i/lub oleju na $wie-
cach zarowych.

B W przypadku uzyskania na cylindrze odczytu ponizej wartosci wskazanej przez producenta wla¢ odrobine oleju silnikowego do
cylindra, a nastepnie powtérzy¢ test ci$nienia sprezania. Jezeli nastapi wyrazny wzrost cisnienia, oznacza to zuzyte pierscienie tto-
kowe. Jezeli ci$nienie pozostanie na obnizonym poziomie, usterka ma zwiazek z nieszczelnym zaworem lub uszkodzonym watkiem
rozrzadu.

B Jezeli ciSnienie na wszystkich cylindrach jest nizsze niz wartosci wskazane przez producenta, silnik charakteryzuje sie zuzyciem
wynikajacym z wieku jednostki, a jego dalsza diagnostyka wymaga rozebrania silnika oraz przeprowadzenia dalszych pomiaréw.

B Zainstalowac wszystkie $wiece zarowe i wtryskiwacze (dysze) w prawidtowej kolejnosci oraz podtaczy¢ bezpieczniki i przekazniki.

UWAGA: niniejsza instrukcja nie zastapi dokumentacji serwisowej. Dokumentacja serwisowa moze zawiera¢ dodatkowe informacje,
np. wymagana szybkos¢ rozruchu oraz inne istotne parametry.

Przeprowadzenie testéw wymaga posiadania danych wtasciwych dla danego modelu, bez nich nie ma gwarancji co do adekwatnosci
uzyskiwanych wynikdw.

BEDIENUNGSANLEITUNG
KOMPRESSIONSTESTER FUR DIESELMOTOREN
HT8G410

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Das Kompressionstester ist ein niitzliches Diagnosewerkzeug fir Motoren
zur Kontrolle des lebensdauerabhangigen Verschleifles, zur Uberpriifung von
Kolbenringen, Zylinderkopfdichtungen und Ventilen auf Undichtigkeiten.
DasGerét ist mit mehreren Adaptern erhaltlich, sodass es fiir eine Vielzahl
von Anwendungen wie fiir die Diagnose von PKWs, LKWs, Dieselmo toren,
Landmaschinen und Baumaschinen eingesetzt werden kann.

SICHERHEIT

B Seien Sie vorsichtig bei Arbeiten an heiflen Motoren! Es besteht Brandgefahr, wenn der
heifle Abgaskriimmer oder andere heifle Motorkomponenten mit brennbaren Stoffen wie
Benzin oder Diesel in Beriihrung kommen!

B Vor der Durchfiihrung der Priifung ist sicherzustellen, dass kein Kraftstoff zugefiihrt wurde.
Andernfalls kann es zu einem unbeabsichtigten Starten des Motors, zu Schaden am Messgerét
und zu Verletzungen des Benutzers kommen.

TEILE

Glihkerzenadapter, M8 x 1,00, Lange: 102 mm
Glihkerzenadapter, M10 x 1,00, Lange: 83 mm
Glihkerzenadapter, M10x 1,00, Lange: 91 mm
Glihkerzenadapter, M10x 1,00, Lange: 113 mm
Gliihkerzenadapter, M10 x 1,00, Lange: 119 mm
Glihkerzenadapter, M10 x 1,25, Lange: 64 mm
Glihkerzenadapter, M10 x 1,25, Lange: 135 mm
Glihkerzenadapter, M12 x 1,25, Lange: 47 mm
Gliihkerzenadapter, M22 x 1,50, Lange: 118 mm
Einspritzdusenadapter,, M20 x 1,50, Lange: 75 mm
Einspritzdusenadapter,, M22 x 1,50, Lange: 73 mm
Einspritzdusenadapter,, M24 x 1,50, Lange: 88 mm
Einspritzdusenadapter,, M24 x 2,00, Lange: 63 mm
Halterungen fur Einspritzdusenadapter
Manometer (0-70 bar) (Toleranz +/-5%)

TESTVERFAHREN

1. Erwdrmen Sie den Motor auf Betriebstemperatur, tiberpriifen Sie den Batteriestatus und die Anlassgeschwindigkeit. Die Anlass-
geschwindigkeit ist flir die Kompressionspriifung sehr wichtig!

2. Schalten Sie den Motor aus und entfernen Sie die Sicherungen oder Relais der Heizungsanlage.
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. Entfernen Sie alle Gliihkerzen oder Einspritzdiisen vom Zylinderkopf und platzieren Sie sie in der Reihenfolge, in der sie entfernt
wurden. Dies erleichtert die anschlieende Diagnose.

. Reinigen Sie die Gewinde, z.B. mit Druckluft.

. Setzen Sie den entsprechenden Adapter ein, ziehen Sie ihn fest und verbinden Sie ihn mit dem Manometer.

. Anschliefend lassen Sie den Motor fiir ca. 4 Sekunden laufen, d.h. bis der Zeiger am Messgerat nicht mehr zunimmt.

. Speichern Sie den Maximalwert und wiederholen Sie den Test an allen anderen Zylindern (Schritte 5 bis 7).
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TESTERGEBNISSE

B Beiunbeschadigten Zylindern steigt der Druckwert in der Anfangsphase der Priifung schnell an, bis der Maximalwert erreicht ist.

B Uberpriifen Sie alle Zylinder nach den Anweisungen des Herstellers, die Differenz zwischen den einzelnen Zylindern darf bis zu
10% betragen.

B Wenn einer der Zylinder keinen Druck aufweist, Uberpriifen Sie den Kolben auf Beschadigungen und priifen Sie die Einspritzdiise.
Bei hohen Verbrennungstemperaturen, z.B. durch unkontrollierte Verbrennung, konnen Kolbenschaden (Lécher, Risse, etc.) au-
ftreten.

B st der Wert an den beiden benachbarten Zylindern niedriger als der Wert an den anderen Zylindern, bedeutet dies eine Beschadi-
gung der Zylinderkopfdichtung in der Ubergangszone zwischen den beiden Zylindern. Das Vorhandensein von Wasser und/oder Ol
auf Glihkerzen fiihrt zu dhnlichen Symptomen.

B Wenn die Zylinderwerte unter dem vom Hersteller angegebenen Wert liegen, giefien Sie etwas Motor6l in den Zylinder und wie-
derholen Sie dann die Kompressionspriifung. Ein deutlicher Druckanstieg bedeutet, dass die Kolbenringe verschlissen sind. Bleibt
der Druck auf einem reduzierten Niveau, ist der Fehler auf ein undichtes Ventil oder eine beschadigte Nockenwelle zuriickzufiihren.

B Wenn der Druck auf allen Zylindern niedriger ist als die vom Hersteller angegebenen Werte, so zeigt der Motor aufgrund des Alters
einen Verschlei3 und die weitere Diagnostik erfordert die Demontage des Motors und weitere Messungen.

B Montieren Sie alle Gliihkerzen und Einspritzdiisen in der richtigen Reihenfolge und schlielen Sie Sicherungen und Relais an.

HINWEIS: Diese Bedienungsanleitung ersetzt nicht die Servicedokumentation. Die Servicedokumentation kann zusatzliche Informa-
tionen enthalten, z.B. die erforderliche Anlassgeschwindigkeit und andere relevante Parameter.

Fiir die Durchfiihrung von Tests sind Daten erforderlich, die fiir ein bestimmtes Modell geeignet sind, ohne sie gibt es keine Garantie
fir die Angemessenheit der erzielten Ergebnisse.

INSTRUCTION MANUAL
DIESEL ENGINE COMPRESSION TESTER KIT HT8G370

A GENERAL:
The compression tester is a valuable tool for the diagnosis of engines, which
can be used with age-related wear, leaks piston rings, cylinder head gasket
and valves. due to the wide range of adaptors the compression tester may
be used for many applications such as. e.g. Diagnosis of cars, trucks and die

sel engines, in the diagnosis of engines in agriculture and equipment from
the construction industry.

SAFETY

Beware of tests on hot engines! Danger of fire, if hot exhaust manifold or other hot engine
parts get in contact with combustible materials e.g. gasoline or diesel fuel!

Before the test, make sure that no fuel is injected. Otherwise there is a risk that the engine
starts, the tester is damaged and it can cause injury.
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PARTS

Glow plug adapter, M8 x 1.00, length: 102 mm
Glow plug adapter; M10 x 1.00, length: 83 mm
Glow plug adapter; M10 x 1.00, length: 91 mm
Glow plug adapter; M10 x 1.00, length: 113 mm
Glow plug adapter, M10 x 1.00, length: 119 mm
Glow plug adapter, M10 x 1.25, length: 64 mm
Glow plug adapter; M10 x 1.25, length: 135 mm
Glow plug adapter; M12 x 1.25, length: 47 mm
Glow plug adapter, M22 x 1.50, length: 118 mm
Injector adapter, M20 x 1.50, length: 75 mm
Injector adapter, M22 x 1.50, length: 73 mm
Injector adapter, M24 x 1.50, length: 88 mm
Injector adapter, M24 x 2.00, length: 63 mm
Holders for injector adapters

Pressure gauge (0-70 bar) (+ - 5% tolerance)

TEST PROCEDURE

1. Warm the engine to operating temperature, check the status of the battery and check the start speed. The speed of starting is very
important for the compression test!

. Stop the engine and remove fuses or relays of the preheating system.

. Remove all the glow plugs or injectors (nozzle) from the cylinder head, and store in the order in which you removed them. This can
be helpful for further diagnosis.

. Clean the threads with e.g. compressed air.

. Insert the appropriate adapter, tighten it and connect the adapter to the pressure gauge.

. Now start the engine for about 4 seconds until the pressure on the tester no longer rises.

. Note the maximum value and repeat the test on all remaining cylinders (step 5 to 7)
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TEST RESULT

B Forintact cylinders the pressure increases rapidly at the beginning of test up to a maximum value.

B Checkall cylinders to manufacturer’s instructions, the difference between them may be up to 10%.

B [f one cylinder has no pressure, check the piston for damage and make a visual inspection of injection nozzles. At high combustion
temperatures, for example uncontrolled combustion can lead to damage of the piston (formation of holes, cracks, etc.)

B If the value is less on two adjacent cylinders than the value of the other cylinders, there is a defective cylinder head gasket in the
transition zone between those two cylinders. This is also true if there is water and / or oil on the glow plugs.

B [fthere is a lower reading on a cylinder as indicated by the manufacturer, drop a little engine oil into the cylinder and run the com-
pression test again. If pressure rises sharply, the piston rings are worn. If the pressure remains the same low level, the defect is due
to a leaky valve or a defective camshaft.

B If the pressure indicated on all cylinders is less than stated by the manufacturer, the motor has age-related wear and for more
diagnose the engine must be disassembled and measured.

B Install all the glow plugs or injectors (nozzle) in correct order and connect the fuses and relays again.

NOTE: These instructions do not replaced the service literature. You may find additional information in service-literature, e.g. required
starting speed and other important information. For all tests vehicle-specific data should be present, without this data can adequate
results are not ensured.
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PYKOBOJACTBO MNOJIb30BATENA
OATYUK JABJIEHNA KOMMPECCUUN AU3EJIBHOI O
OBUTATENIAA HT8G410

OBLLAA UHOOPMALIUA

M3MepuTenb AaBneHus okatus SBASETCH NMOe3HbIM VHCTPYMEHTOM [AUarHoCTUKW ABUraTens
[N KOHTPONS M3HOCA, CBA3aHHOMO C BpeMeHeM paboTkl, Anf NPOBEPKM YTeYKN B MOPLUHEBbIX
KONbLIAX, YMAOTHEHUS FONOBKW UMAVMHAPOB W KanaHoB. YCTPOWCTBO [OCTYMHO CO MHOTVMM
ajanTtepamu, MO3TOMy Bbl MOXeTe WCMOb30BaTh €ro [ MHOTWX MPUMEHEHNIA, TaKnx
KaK [AuarHoctuka aBTOMOOWNel, rpy30BWKOB W [W3eNlbHbIX ABUraTenei, AuarHocTvika
CeNbCKOX03AMCTBEHHbIX [iBUraTeNel 1 CTPOUTENTbHON TEXHUKM.

BE30MACHOCTb.

B CobniopaiiTe 0CTOPOXXHOCTL Npy paboTe Ha ropsunx asuratensx! CyliectsyeT onacHoCTb noxapa
B C/lyyae KOHTaKTa ropsAYero BbiMyCKHOO KOSINEKTopa UAv ApyryiX ropsiuyx KOMMOHEHTOB fBMraTens
C N1erkoBoCMNaMeHsIWMMICH MaTepuanamm, Hanpumep 6eH3MHOM UK An3enbHbIM Tonansom!

B [pexpae YeM NPUCTYNUTL K UCMbITaHUIO, ybeanTecsk, YTo nopada Tonamea npuocTaHoBneHa. B npoTneHoM ciyyae asuratenb MoxXeT
BbITb 3aMyLLEH CIly4aiiHo, MHCTPYMEHT NOBPEX/EH, a NoJb30BaTeslb NOYYNTL TPABMY.

3AMYACTU

ApanTep cBeun HakanueaHus, M8 x 1,00, pnnHa: 102 Mm
ApanTep cBeun HakanmeaHus, M10 x 1,00, anvHa: 83 Mm
ApanTep cBeun HakanmsaHus, M10 x 1,00, gnvnHa: 91 Mm
ApanTep cBeun HakanueaHus, M10 x 1,00, gnvHa: 113 Mm
ApanTep cBeun HakanueaHus, M10 x 1,00, onnHa: 119 Mm
ApanTep cBeuu HakanmeaHus, M10 x 1,25, apnunna: 64 Mm
ApanTep cBeuu HakanmsaHus, M10 x 1,25, pvHa: 135 Mm
AnanTep cBeun HakanueaHus, M12 x 1,25, anuHa: 47 Mm
ApnanTep cBeun HakanueaHus, M22 x 1,50, onuHa: 118 Mm
ApanTtep nrxekTopa, M20 x 1,50, AnuHa: 75 MM

ApanTep nrxekTopa, M22 x 1,50, AnuHa: 73 MM

ApanTep vnHxekTopa, M24 x 1,50, annHa: 88 MM

AnanTep nHxekTopa, M24 x 2,00, anvHa: 63 MM
[lep>xatenv s afanTepoB MHXXeKTopa

Marometp (0-70 6ap) (nonyck + - 5%)

MPOLEOYPA UCTILITAHUA

1. Mporpeliite aBUratens fo pabouelt TeMnepaTtypbl, NpoBepLTe cOCTosiHWE baTapeun w1 ckopocTb 3arnycka. CkopocTb 3amycka o4YeHb
BaXKHa C TOYKM 3PEHUSI UCTIbITAHUS iaBleHneM oxaTus !

2. 3arnywmTe ABuraTenb 1 pasbepute NpeaoXpaHTENN UK Pesle CUCTEMbI OTOMNIEHMS.

3. OTKpyTHTE BCE CBEUM HaKanMBaHUs U GopcyHK (GOpCyHKI) OT rONOBKM LIMANHAPOB, PACTIONOXKITE B TOM MOPSIKE, B KOTOPOM OHY
6b111 CHATBI. 3TO 06NErYMT NoCeAyOLLIMIA IMarHOCTUYECKHMIA NpoLiecc.

4. Ounctute pe3bby, HaNpUMep, CKaTbiM BO3LYXOM.

5. BcTaBbTe COOTBETCTBYIOLLMIA aaanTep, 3aTAHWTE U NOAKIIoYNTE aianTep K MaHoMeTpy.

6. 3aTeM 3anycTviTe ABUraTeb NPUMEPHO Ha 4 CeKyH/bl, TO eCTb [10 TeX NOp, NoKa NoKasaHWs CYETYMKA He NepecTaHyT pacTy.

7. 3anuiuuTe MakcuManbHoe 3HaueHwe v MoBTOPUTE TECT Ha BCEX OCTaslbHbIX LnHapax (warv ¢ 5 no 7).
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PE3Y/IbTATbI UCTIbITAHUIA

B B cnyyae HemnoBpexaeHHbIX DannoHoB 3HaYeHNe AaBeHUst pe3Ko Bo3pacTaeT Ha HayaslbHOM 3Tare UCMbITaHW AN1s LOCTVKEHUS
MaKCUMasibHOro 3HaYeHus.

@ [lpoBepbTe BCe LMAMHAPbI B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSMU NPOU3BOAUTENS, Pa3HMLA MeXy OTAeNbHbIMY LMAVHAPAMU MOXKET
coctasnatb go 10%.

B Ecnv Ha 0AHOM W3 LUMAMHAPOB HET KOMMPeCcuu, NpoBepbTe MOpLLEHb Ha HaNUYKe NOBPEXAEHWUI 1 0CMOTPUTE THe3L0 GOPCYHOK.
[pu BbICOKMX TeMMepaTypax CropaHusi, HanpuMep, U3-3a HEKOHTPOJIMPYEMOTO CrOPAHWSI, MOXET MPOVU30MTI MOBPEXAEHE MOPLLHS
(oTBepcTvs, TpewwmHb U T. ).

B Ecnu 3HayeHve B ABYX COCEAHMX LMANHAPAX HIXKe, YeM B APYrvX LMAUHAPAX, 3TO 03HAYAET, YTO NPOKIaAKa rofoBkv LUAMHAPOB
MNoBPEeX/eHa B NePeXoAHON 30He Mexay ABYMS LUNMHAPaMU. [10406HbIE CUMMTOMBI BbI3BaHbI NMPUCYTCTBYEM BOALI M / MU Macna
Ha cBeYax HakasMBaHws.

B Ecnv nokasaHvie UMAMHAPA HWXKE 3HAYEHWs), YKa3aHHOro M3roToBWTeneM, HaneiTte Hebonbluoe KOSMYeCTBO MOTOPHOrO Macna
B LUMAUHAP, a 3aTeM NoBTOpUTE NPOBEpPKY AaBeHus okatus. Ecnm nponcxoaut 3aMeTHoe NoBbILLEHWE AAaBeHNs), 3TO 03HaYaeT
M3HOLLIEHHbIEe MOpLUHeBble KonbLa. Ecnun faBneHue octaeTcst HU3KUM, HEUCMPaBHOCTb CBS3aHa C HErepMETUYHBIM K/arnaHoM 1iu
HeucnpaBHbIM pacrpeaeTeNbHbIM BanoM.

B Ecnv paBneHvie Ha BCEX LMMHAPAX HUXE 3HAYEHWI, YKa3aHHbIX N3roTOBUTENEM, ABUraTeNlb XapakTepusyeTcst 3HOCOM B CBA3U
C BO3pacToM arperata, W [ ero fanbHeillei AMarHocTvkv TpebyeTcs AEeMOHTaX [BUraTens W npoBefeHue LanbHenLumx
N3MepeHnn.

B YcTaHoBWTE BCE CBEYM HAKaNMBaHWS 1 GOPCYHKU B NPaBUSIbHOM NOPSIAKE W MOAKITIOUMTE NPELOXPAHNUTENN U Perie.

BHUMAHME: paHHoe pyKOBOLCTBO He 3aMeHsIeT CepBUCHYIO AOKyMeHTauuto. CepBUCHas AOKYMEHTaLMs MOXET cofepxatb
[L0MOSTHUTESNbHYI0 UHpOPMaLMto, Hanpumep, TpebyeMyto CKopocTb 3amycka 1 pyre COOTBETCTBYIOLLME NapaMeTpbl.

lMpoBeneHWe vcnbiTaHWiA TpebyeT HaNM4WS JaHHbIX, NOAXOAALLMX AJ1S fAHHON Moaesu, 6e3 HUX HET HUKaKOM rapaHTUW B OTHOLLIEHWUW
a[ieKBaTHOCTU MOJTyYeHHbIX Pe3yNbTaToB.

Lv

DIZELDZINEJA KOMPRESIJAS SPIEDIENA MERITAJS HT8G410

GALVENA INFORMACIJA

Kompresijas spiediena méritajs ir noderigs dzingja diagnostikas instruments, kas paredzéts,
lai parbauditu, vai nav nodiluma, kas saistits ar kalposanas laiku, vai nav noplades virzulu
gredzenos, cilindru galvas blivés un varstos. lericei ir pieejami dazadi adapteri, lai to varétu
izmantot visdazadakajos lietojumos, pieméram, vieglo automobilu, kravas automobilu un
dizeldzingju diagnostika, lauksaimniecibas dzingju diagnostika un celtniecibas iekartu dia-
gnostika.

DROSIBA

B Esiet uzmanigi, stradajot pie karstiem dzin&jiem! Ja karstais izplides kolektors vai citas
karstas motora dalas saskaras ar degosiem materialiem, pieméram, benzinu vai dizelde-
gvielu, pastav ugunsgréka risks!

B Pirms testa uzsaksSanas parbaudiet, vai nav uzpildita degviela. Ja tas netiks izdarits, var ne-
jausi iedarbinat dzingju, sabojat méritaju un savainot lietotaju.

DALAS

Kvélsveces adapteris, M8 x 1,00, garums: 102 mm
Kvélsveces adapteris, M10 x 1,00, garums: 83 mm
Kvélsveces adapteris, M10 x 1,00, garums: 91 mm
Kvélsveces adapteris, M10 x 1,00, garums: 113 mm
Kvélsveces adapteris, M10 x 1,00, garums: 119 mm
Kvélsveces adapteris, M10 x 1,25, garums: 64 mm
Kvélsveces adapteris, M10 x 1,25, garums: 135 mm
Kvélsveces adapteris, M12 x 1,25, garums: 47 mm
Kvélsveces adapteris, M22 x 1,50, garums: 118 mm
InZektora adapteris, M20 x 1,50, garums: 75 mm
InZektora adapteris, M22 x 1,50, garums: 73 mm
InZektora adapteris, M24 x 1,50, garums: 88 mm
InZektora adapteris, M24 x 2,00, garums: 63 mm
Turétaji inzektoru adapteriem

Spiediena méritajs (0-70 bar) (+-5 % pielaide)
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TESTA PROCEDURA

1. Sasildiet dzingju lidz darba temperatdrai, parbaudiet akumulatora stavokli un iedarbinasanas atrumu. Kompresijas spiediena par
baudei loti svarigs ir iedarbinasanas atrums!

2. Izsledziet dzingju un nonemiet drosinatajus un sildisanas sistémas relejus.

3. Nonemiet visas kvélsveces vai inzektorus (sprauslas) no cilindra galvas, ievietojiet tos atpakal tada seciba, kada tika nonemti. Tas

atvieglos turpmako diagnostikas procesu.

4. Notiriet vitnes, pieméram, ar saspiestu gaisu.

5. levietojiet atbilstoSo adapteri, pievelciet un savienojiet adapteri ar manometru.

6. Péc tam ieslédziet dzin&ju uz aptuveni 4 sekundém, t. i. idz méritaja radijums vairs nepieaug.

7. Registrejiet maksimalo vértibu un atkartojiet testu uz visiem pargjiem cilindriem (5.-7. soli).

—-
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TESTA REZULTATI

B Ja cilindri nav bojati, testa sakuma posma spiediena vértiba strauji pieaug, lidz sasniedz maksimalo vértibu.

B Parbaudiet visus cilindrus saskana ar razotaja noradijumiem, jo starpiba starp atseviskiem cilindriem var bat lidz pat 10%.

B Javiena no cilindriem nav spiediena, parbaudiet, vai nav bojats virzulis, un vizuali parbaudiet inZektoru sprauslu. Augsta
sadedzinasanas temperatira, pieméram, nekontrolétas sadedzinadanas dél, virzulim var rasties bojajumi (caurumu, plaisu
veidodanas utt.).

B Ja vértiba divos blakus esosajos cilindros ir zemaka neka vértiba citos cilindros, tas norada uz cilindra galvas blives bojajumu pare-
jas zona starp abiem cilindriem. Lidzigus simptomus izraisa ddens un/vai ellas klatbatne uz kvélsvecém.

B Ja cilindra radijumi ir zemaki par razotaja noradito vértibu, ielejiet cilindra nedaudz motorellas un tad atkartojiet kompresijas
spiediena testu. Ja spiediens ir ieverojami palielinajies, tas norada uz nodilusiem virzulu gredzeniem. Ja spiediens saglabajas
pazeminats, defekts ir saistits ar varsta noplidi vai sadales varpstas defektu.

B Ja spiediens visos cilindros ir zemaks par razotaja noraditajam vértibam, dzingjs ir nolietojies agregata vecuma dél, un turpmakai
diagnostikai ir nepiecieSams izjaukt dzin&ju un veikt papildu mérjjumus.

B Uzstadiet visas kvélsveces un inzektorus (sprauslas) pareiza seciba un pievienojiet drosinatajus un relejus.

PIEZIME: & rokasgramata neaizstaj servisa dokumentaciju. Servisa dokumentacija var bat noradita papildu informacija, pieméram,
nepieciesamais iedarbinasanas atrums un citi batiski parametri.
Testesanai ir nepiecieSami modelim specifiski dati, bez kuriem nav iespgjams garantét iegtto rezultatu atbilstibu.
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DIISELMOOTORI KOMPRESSIOONI
ROHU MOOTUR
HT8G410

N ULDINFO

Rohumaotur on kasulik mootori diagnostikatédriist aja jooksul kulumise
jalgimiseks, kolvirdngaste, silindripea tihendite ja ventiilide lekete kontrollimi-

seks. Rohumaotur on kasulik mootori diagnostikatooriist aja jooksul kulumise
jalgimiseks, kolvirongaste, silindripea tihendite ja ventiilide lekete kontrollimiseks. Seade on
saadaval paljude adapteritega, mistottu saab seda kasutada paljudes rakendustes, naiteks
soiduautode, veoautode ja diiselmootorite diagnostika, péllumajandusmasinate mootorite ja
ehitusseadmete diagnostikaks.

OHUTUS

B Olge kuumade mootoritega tootades ettevaatlik! Tuleoht, kui kuum véljalaskekollektor voi
muud kuumad mootori osad puutuvad kokku polevate materjalidega, nt bensiin voi diislikitus!

B Enne testimist kontrollige, et kiitust poleks lisatud. Vastasel juhul voib mootor kogemata kdivituda, mootur kahjustada saada ja
kasutaja vigastada.

0SAD

Hoogkiilinla adapter, M8 x 1,00, pikkus: 102 mm
Hoogkuiinla adapter; M10 x 1,00, pikkus: 83 mm
Hoéogkuiinla adapter; M10 x 1,00, pikkus: 91 mm
Hoogkiitinla adapter, M10 x 1,00, pikkus: 113 mm
Hoogkilinla adapter, M10 x 1,00, pikkus: 119 mm
Hoogkuiinla adapter; M10 x 1,25, pikkus: 64 mm
Hoogkuiinla adapter; M10 x 1,25, pikkus: 135 mm
Hoogkuinla adapter; M12 x 1,25, pikkus: 47 mm
Hoogkiitinla adapter, M22 x 1,50, pikkus: 118 mm
Pihusti adapter, M20 x 1,50, pikkus: 75 mm
Pihusti adapter; M22 x 1,50, pikkus: 73 mm
Pihusti adapter; M24 x 1,50, pikkus: 88 mm
Pihusti adapter, M24 x 2,00, pikkus: 63 mm
Pihusti adapterite hoidikud

Rohumaatur (0-70 baari) (tolerants +-5%)

TESTIMISPROTSEDUUR
1. Soojendage mootor tédtemperatuurini, kontrollige aku olekut ja vantamiskiirust. Vantamiskiirus on surverdhu testi jaoks vaga olu-
line!

2. Ldlitage mootor vélja ja eemaldage kaitsmed voi kiittekeha releed.

3. Eemaldage silindripeast kdik hogkutiinlad voi pihustid (diisid), asetage need eemaldamise jarjekorras korvale. See hélbustab
hilisemat diagnostikaprotsessi.

4. Puhastage niidid, nt surudhuga.

5. Sisestage sobiv adapter, pingutage ja lihendage adapter manomeetriga.

6. Seejarel kaivitage mootor umbes 4 sekundiks, s.0 kuni miiiituri ndit enam ei tduse.

7. Salvestage maksimaalne vaartus ja korrake testi kdigi tlejaanud silindritega (sammud 5 kuni 7).

a
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TESTI TULEMUSED

Kahjustamata silindrite puhul touseb rohu vaartus katse algfaasis kiiresti maksimaalse vaartuseni.

Kontrollige koiki silindreid vastavalt tootja juhistele, erinevus liksikute silindrite vahel voib olla kuni 10%.

Kui Uhes silindris pole survet, kontrollige kolvi kahjustusi ja pihusti otsikuid. Korgetel polemistemperatuuridel, nt kontrollimatu
pélemise tagajarjel, voib kolb kahjustuda (augud, praod jne).

Kui kahe korvuti asetseva silindri vaartus on madalam kui teiste silindrite vaartus, naitab see silindripea tihendi riket kahe silindri
vahelises Uleminekutsoonis. Sarnased stiimptomid on pdhjustatud vee ja/vdi 6li olemasolust hodgkiitinaldel.

Kui silindri nait jaab alla tootja madratud vaartuse, valage silindrisse veidi mootorioli, seejarel korrake survesurve testi. Kui rohk
on margatavalt téusnud, on kolvirongad kulunud. Kui rohk jaab alandatud tasemele, on rike seotud lekkiva klapi voi kahjustatud
nukkvolliga.

Kui rohk koikidele silindritele on tootja poolt ndidatud vaartustest madalam, iseloomustab mootorit agregaadi vanusest tulenev
kulumine ning selle edasiseks diagnoosimiseks on vaja mootori lahtivotmist ja edasisi mootmisi.

Paigaldage koik hogkiitinlad ja pihustid (diitisid) diges jarjekorras ning tihendage kaitsmed ja releed.

MARKUS. See juhend ei asenda hooldusdokumentatsiooni. Hooldusdokumentatsioon vaib sisaldada lisateavet, nagu ndutav Kaivitu-
skiirus ja muud asjakohased parameetrid.

Testide labiviimine eeldab antud mudeli jaoks sobivate andmete omamist, ilma nendeta ei ole mingit garantiid saadud tulemuste
adekvaatsuse kohta.
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